Experto en el tratamiento de la contaminacion
industrial quimica: gases nocivos y
corrosivos en tratamiento superficial

John Cockerill Europe Environnement pone a su disposicion tecnologias eficientes para controlar las
emisiones contaminantes de gases de sus procesos en nhumerosas aplicaciones, tales como::

Galvanoplastia (sector
automovil, médico, etc.)

Revestimiento de cilindros

Aeronautica
de cromado duro

Galvanizacion en caliente

Los ataques quimicos y electroquimicos que se realizan en las superficies plasticas y metdlicas modifican las propiedades de las
piezas tratadas y también generan diferentes tipos de contaminacidn gaseosa. Nuestro trabajo consiste en definiry poner en
marcha la solucién 6ptima de tratamiento conforme a sus exigencias y las de la normativa en vigor.

Gracias a su know-how y a su control tecnoldgico, John Cockerill Europe Environnement contribuye a:

= Proteger sus operadoresin situ

= Controlar sus emisiones de gases

= Proteger su entorno de trabajo: edificios y equipamientos

= Mejorar suimagen ante las comunidades locales y ante sus clientes

Disefio de soluciones Mantenimiento de servicio

) " Fabricacién Instalacion Puesta en servicio
de tratamiento de atencién al cliente

Auditoria

johncockerill.com/environment



Problematica Proceso de cliente

recurrente en Tratamiento superficial para la fabricacién de
I I t. helicépteros (francia)

ga Vanop astua = Contaminantes: Cromo, acidosy alcalinos
para el sector de emitidos por los bafios de colmatacién

, = de bicromatados, de desengrasado, de
Ia aeronautlca decapado sulfocrémico de aluminio,

2o sulfo-nitroférrico (SNF.) y de oxidacion

y del aUtomOVII anddica crémicay sulfdrica

N . 3 o
= Tratamiento de los vaporesy aerosoles Caudal: 27000 m*/ha50°C

procedentes de los bafios de inmersidn
(desengrasado, decapado, exudacion, 1A
brufido, fluxado, pasivacion, depdsitos, NueStra SOlUCIOh
conversion, etc.)

= Temperaturas: ambiente a 80°C

= Contaminantes: HF, HNO,, NOx, HCI, NaOH,
cr(ln, cr(vl), CN...

= Separador de gotas a laminas y conductos
de aireacion

= Lavador de gas de pulverizacién con
regulacién automatica de la solucién

. ., , de lavado, compuesta de agua sédica

Ejemplo de solucion estandar

Reduccion
> O9% sobre los cromos
>90% para los alcalinos

rygm -
Problematica Proceso de cliente
Ataques quimicos para fabricacién de
recurrente en células fotovoltaicas (silicia)
- = Contaminantes:
electronica - HF : 250 mg/m?
+NOx:150 mg/m?
= Tratamiento de gases emitidos en los - CO,:670 mg/m?
procedimientos de ataquesy en los - SiF, : 354 mg/m?
depdsitos de piezas electrdnicas (aspi- « Caudal : 69 000 m®/h por linea (x2)
raciones en maquinariay salas blancas, - Temperatura:130°C
etc.)
= Contaminantes: HF, HNO,, NOx, HCI, -,
NH, SIF, Nuestra solucion

Ejemp|o de solucion estandar - Enfriamiento Venturi parala gestion/
control de polvos y temperatura

= Lavadores de gases de pulverizacion
y con relleno,y regulacion automética
del pH

= Separador de gotas a laminasy radial

Reduccion
> 98%
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